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— Buginku teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya ¢ikacak
gelisme ve degisikliklere uydurulmasi mimkun oldugundan ilgililerin yayinlari izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklari Enstitimuize iletmelerini rica ederiz.

— Bu standardi olusturan Hazirlik Grubu Gyesi deg@erli uzmanlarin emeklerini; tasarilar Gzerinde goruslerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve 6zel sektdr kuruluslari ile kisilerin degerli katkilarini
sukranla anariz.

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

Kalite Sistem Belgesi
Imalat ve hizmet sektorlerinde faaliyet gdsteren kuruluglarin sistemlerini TS EN 1SO 9000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, Uzerine veya ambalgjina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Tirk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiinda Tirk Standardlari Enstitisi’nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kalite Uygunluk Markasi (TSEK Markasi)

TSEK Markasi, Uzerine veya ambalgjina konuldugu mallarin veya hizmetin henliz Tirk Standardi
olmadigindan ilgili milletlerarasi veya diger Ulkelerin standardlarina veya Enstiti tarafindan kabul edilen
teknik Ozelliklere uygun oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya c¢iktiginda Turk
Standardlari EnstitisU’nin garantisi altinda oldugunu ifade eder.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayi tek basina iken (TS 4600 gibi), mamulin Tirk Standardina uygun
uretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Tirk Standardlan Enstitlisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardlar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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On séz
— Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 12811-2 (2004) standardi esas alinarak, TSE ingaat
Ihtisas Grubu’'nca hazirlanmis ve TSE Teknik Kurulu'nun 22 Aralik 2005 tarihli toplantisinda Turk
Standardi olarak kabul edilerek yayimina karar verilmistir.

— Bu standardda kullanilan bazi kelime ve/veya ifadeler patent haklarina konu olabilir. Bdyle bir patent
hakkinin belirlenmesi durumunda TSE sorumlu tutulamaz.

— Bu standardin kabuli ile TS 8538 (1990) ve TS 8539 (1990) iptal edilmistir.
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Gecgici is donanimlari - Bolum 2 : Malzeme bilgileri

1 Kapsam
Bu standard, gegici insaat islerinde yaygin olarak kullanilan malzemelerle ilgili kilavuz bilgileri kapsar.
Standardda, tasarimcinin dikkate almasi gereken konular verilmistir..

Verilen bilgiler yaygin olarak kullanilan gelik, aliminyum alasimlari, dékme demir ile ahsap ve ahsap esasli
malzemeler ile sinirlidir.

Korozyon ve diger bozulma tirlerine ait sinir degerler ve kaynak isleminde saglanacak gerekler de
standardda verilmigtir.

Bu standardda verilen malzemeler uluslar arasi veya EN standardlarinda yer alan malzemelerden
secilmelidir.

2 Atif yapilan standard ve/veya dokumanlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standard ve/veya dokimanlara atif yapiimaktadir.
Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtimis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen
atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapilmasi
sartiyla uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokimanin tarihinin belirtimemesi halinde en son baskisi

kullanilir (tadiller danhil).

EN, ISO, IEC Adi TS No” Adi
vb. No (ingilizce) (Tiirkge)

EN 301 Adhesives, phenolic and TS EN 301 Yapistiricilar — Fenolik ve aminoplastik
aminoplastic, for load-bearing timber — Yuke dayanimin gerekli oldugu
structures-Classsification and ahsap yapilar igin —Siniflandirma ve
performance requirements. performans 6zellikleri

EN 336 Structural timber — Sizes, permitted | TS EN 336 Yapi kerestesi — Olgiiler, miisaade
deviations. edilen sapmalar

EN 338 Structural timber — Strength classes | TS EN 338 Yapi kerestesi — Mukaemet siniflari

EN 390 Glued laminated timber — Sizes — TS EN 390 Yapistiriimis lamine kereste —
Permissible deviations Boyutlar- Kabul edilebilir sapmalar

EN 729-1 Quality requirements for welding — | TS EN 729-1 | Kaynak igin kalite sartlari-Metalik
Fusion welding of metallic materials malzemelerin ergitme kaynagdi Bolim
—Part 1: Guidelines for selection and 1: Segim ve kullanim igin kurallar
use

EN 1562 Founding — Malleable cast irons. TS 519 Dokumler - Temper dokme demirler

EN 1562 (Dévlebilir)
EN 1563 Founding — Spheroidal cast irons. TS 526 Dokimler - Kiresel grafitli dokme
EN 1563 demirler

EN 101427 Continiously hot-dip zinc coated low | TS EN 10327 | Sirekli sicak daldirma ile kaplanmis,
carbon steels strip and sheet for soguk sekillendirme amagh disik
cold forming — Technical delivery karbonlu celiklerden mamul serit ve
conditions. levhalar — Teknik teslim sartlari

EN 10204 Metallic products — Types of TS EN 10204 | Metalik trlnler - Muayene ve deney
inspection documents. belgelerinin tipleri

ENV1993-1-1 | Design of steel structures — Part 1-1

Eurocode 3 General rules and rules for buildings - -

(EN 1993-1-1)

ENV1993-1-3 | Design of steel structures - Part 1-3: | TS ENV Eurocode 3: Celik Yapilarin

Eurocode 3 General rules — Supplemantary rules | 1993-1-3* Projelendiriimesi - Bélim 1-3: Genel
for cold formed thin gauge members Kurallar - Sodukta Bigimlendirilmis
and sheeting ince Olciilii Elemanlar ve Sacla

Kaplama icin

"' TSE Notu: Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Turkge adi 3. ve 4. kolonda verilmigtir. *

olanlar ingilizce metin olarak basilmig Tiirk Standardlaridir.
2 TSE notu: EN 10142 standardi iptal edilmis yerine EN 10327 standardi ge¢cmistir.

isaretli
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EN, ISO, IEC Adi TS No Adi
vb. No (ingilizce) (Tirkge)

ENV1995-1-1 | Design of timber structures - Part 1 -

Eurocode 5 3: General rules — General rules and - -

(EN 1995-1-1) | rules for buildings

ENV1999-1-1 | Design of aliminium structures - Part | TS ENV Aliminyum yapilarin tasarimi- Bolim

Eurocode 9 1-1: General rules - General rules 1999-1-1 1-1: Genel kurallar- Binalar i¢in kurallar
and rules for buildings

EN ISO 1461 | Hot dip galvanized coatings on TS 914 EN Demir ve ¢elikten yapilmis malzemeler
fabricated iron and steel articles- ISO 1461 Uzerine sicak daldiriimis Galvaniz
Specifications and test methods kaplamalar - Ozellikler ve deney
(ISO 1461:1999) metotlari

EN ISO 12944 | Parts 1 to 8, Paints and vanishes— | TS EN ISO Boyalar ve vernikler - Celik yapilarin
Corrosion protection of steel 12944 serisi | koruyucu boya sistemleriyle korozyona
structures by protective paint (1-8) karsl korunmasi - Bolim 1°den 8’e
systems. kadar

3 Genel

3.1 Malzemelerin segimi
Kullanilan malzeme, normal ¢alisma sartlarina dayanacak saglamlik ve dayaniklilikta olmalidir.

Malzemede kullanim yeterliligini etkileyebilecek kirlenme ve kusurlar bulunmamalidir.

Malzemeler, ilgili EN veya uluslar arasi standardlar arasindan segilmelidir.

Not - Ek A'da, uygulamada yaygin olarak kullanilan malzemelerden olusan bir liste verilmektedir.

3.2 Karakteristik degerler
Malzeme standardlarinda belirtilen, % 0.2’lik kalici uzamaya tekabll eden veya akma gerilmesi ve ¢ekme
dayanimi igin en kiiglk degerler, tasarim hesaplarinda karakteristik degerler olarak kullaniimahdir.

3.3 Muayene ve deney belgeleri

YUk tasima davranisina ve/veya saglik ve glvenlik hususlarini etkileyen bilesenlere ait malzemeler, EN
10204’e uygun muayene ve deney belgesi ile teslim edilmelidir. EN 10204’e gére en dusuk belge seviyesi
2.2 olmalidir.

3.4 imalat etkileri
Kaynaklama gibi malzeme o0zelliklerini etkileyebilecek, sekil verme ve diger imalat teknikleri de dikkate
alinmalidir. Yapilan bu islemler vasitasiyla geligin akma gerilmesi ylkseltilebilir ve stinekligi azaltilabilir.

4 Celik

41 Genel

Uygulamada yaygin olarak kullanilan malzemeler, Cizelge A.1 ve Cizelge A.2 ‘de verilmistir. Bu bilgilere ilave
olarak, diger gerekler ENV 1993-1-1 ve ENV 1993-1-3'te verilmistir.

Bazi malzeme degerleri, Cizelge 1’de verilmistir.

Cizelge 1 — Celik icin malzeme degerleri

Elastisite modulu Kesme moduli Dogrusal 1sil genlesme Yogunluk
E G katsayisi o kg
1 3
MPa MPa < m
210000 81000 1.2x107° 7850
1 MPa=1N/mm?
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4.2 Boyutlar, kiitle ve tolerans
Boyutlar, kiitle ve toleranslar malzeme standardlarinda belirtilenlere uygun olmalidir.

4.3 Kirilma toklugu

-20 C’’den daha dlsiik sicaklikta kullanilacak yapilarda, darbe direnci yiiksek malzeme kullanilimalidir. En
biyuk kahnlikla ilgili referans sicaklik ve tavsiyeler icin ENV 1993-1-1’e bakilmaldir.

4.4 EN 10142 standardinda yer alan gelik siniflari
Tasarimda, EN 10142 icerisinde verilen ¢elik siniflarindan, akma dayanimi 140 N/mm? ile gekme dayanimi
270 N/mm? olan celik siniflari kullaniimalidir.

5 Dokme demir

5.1 Genel

Doékme demir olarak, EN 1562’ye uygun dovilebilir dokme demir veya EN 1563’e uygun kiresel grafitli
doékme demir kullaniimahdir.

Feritik matrisli dévulebilir dokme demirin kaynaklanmasinda, EN-GJMW-360-12 kullaniimaldir.

Sineklikle ilgili gerekler bakimindan, kiresel grafitli d6kme demirin uzamasi A, > %12 olmali, dévilebilir
d6ékme demirin uzamasi ise A,, > %7 olmalidir.

Dokme demirin dzellikleri ile ilgili bazi malzeme degerleri, Cizelge 2’de verilmistir.

Cizelge 2 — D6kme demir igin malzeme degerleri

Elastisite modiili Dogrusal isil Yogunluk

Dokme demir E Poisson orani genlesme kg
katsayisi a ‘w

MPa 1

K
Kiresel grafitli 169000 0,275 1.25%107° 7100
Dévulebilir 180000 0,275 L1x107° 7400

1 MPa =1 N/mm *

5.2 Prototip deneyleri

Kismen veya tamamen ddékme demirden yapilmig bir bilegenin yik tasima kapasitesi ve/veya rijitliginin
deney yolu ile tayin edilmesi halinde, referans alinmasi agisindan, deneye tabi tutulan bilesenlerin
metalografik yapilari ile ilgili kayitlar (makrografikler ve mikrografiklerle ) temin edilmelidir.

5.3 Muayene ve deney belgesi
Dékme demirler, EN 10204’e gore, 3.1 B tipi muayene belgesine sahip olmalidir.

6 Aluminyum alagimlar

6.1 Genel

Uygulamada yaygin olarak kullanilan aliminyum alasimlari, Cizelge A.3 ve Cizelge A.4'te verilmistir.
Aliminyum alagimlart ile ilgili gerekler icin ENV 1999-1-1’e basvurulmalidir.

Aliminyum alasimlari ile ilgili bazi malzeme degerleri, Cizelge 3'te verilmigtir.
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Cizelge 3 — Aliminyum alagimlari i¢in malzeme degerleri

Elastisite modulii Kesme modiili Dogrusal i1sil genlegsme Yogunluk
E G katsayisi a kg
1 m
MPa MPa K
70000 27000 2.3%x107° 2700

1 MPa =1 N/mm ?

6.2 Boyutlar, kutle ve toleranslar

Levha ve tabaka mamuller, gekme borular, elektrikle kaynaklanmig borular, tel ve dévme celik gibi tasiyici
ekstride mamullerin boyutlari, kutleleri ve toleranslari ENV 1999-1-1'de verilen Avrupa standardlarina uygun
olmaldir.

6.3 Isidan etkilenen bodlgeler

Ek A ‘da verilen malzeme degerleri 1sil etkiler nedeniyle 6zelligini degistirmeyen malzemeler igin gegerlidir.
Kaynaklama islemi, kaynak yapilan bélgedeki malzemenin dayanim &zelliklerini azaltacak bir etki yaratir. Bu
dayanim azalmasi, malzemenin nihai gekme dayanimindan ¢ok % 0.2 kalici uzamaya karsilik gelen akma
gerilmesini 6nemli mertebede etkiler. Tasarim amagclari bakimindan, isidan etkilenen bdlgenin (HAZ)

dayanim Ozelliklerinin, sabit bir katsay1 p, . oraninda azaldigi kabul edilir.

Not-  p, . degerleri, ENV 1999-1-1 kullanilarak segilebilir.

6.4 Muayene ve deney belgesi

ENV 1999-1-1’de yer almayan aliminyum alagimlarinin performansinin degerlendirilmesi igin 6zel bir
muayene ve deney yapilmalidir. Bu muayene ve deneyler, EN 10204’e uygun, muayene belgesi tipi 3.1 B tipi
muayene belgesine sahip olmalidir.

7 Ahsap ve ahsap esasli malzemeler

7.1 Genel
ENV 1995-1-1'de belirtilen malzemeler kullaniimalidir. Ahsap malzemesi igin en uygun malzeme, Hizmet
Sinifi 2 olan malzemedir.

7.2 Masif ve yapistiriimis tabakali ahsap

7.2.1 Genel

igne yaprakli veya kavak agacindan elde edilen masif ahsap igin, EN 338’e uygun, en kiigiik dayanim sinifi
C16 olan malzeme kullaniimalidir. Yapistirimis tabakali ahsapta ve ahsap esasli malzemenin Uretiminde
kullanilan yapistirici, EN 301’de belirtilen Tip | malzeme sartlarini karsilamalidir.

7.2.2 Karakteristik degerler

Masif ve yapistiriimis tabakali ahsaptan yapilmis bilesenlerin tasiyici sistem tasariminda, EN 338 ‘e uygun,
ilgili dayanim sinifina ait karakteristik degerler kullaniimaldir. Cizelge A.5 ve Cizelge A.6 ‘da verilen
degerlere de bakiimalidir.

7.2.3 Boyutlar, kiitle ve toleranslar
Asagida verilen tolerans araliklarini saglamak kosuluyla, ahsabin faydali en kesiti ve geometrik 6zellikleri
hedef boyutlardan hesaplanmalidir.

Masif ahsap :
- Ahsabin nemi % 20 olacak sekilde, hedef boyut EN 336’a uygun, tolerans sinifi 1,

Yapistiriimis tabakali ahsap:
- Ahsabin nemi % 12 olacak sekilde, hedef boyut EN 390’ta verilen toleranslar.
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7.3 Ahsap esasli malzemeler ( kontraplak, parcgali levha, lif levha)

7.3.1 Genel

Ahsap esasli malzemeler, yapinin tasarim émri boyunca, belirlenen hizmet sinifi igerisinde, bitinligina ve

dayanimini koruyacak sekilde imal edilmelidir. Platformlar igin kullanilan kontraplaklar, asagida verilen

sartlari da saglamahdir:

— Platformlarin ingasi: Nihai durumda dlgllen en st tabaka kalinhgi, en az 0,8 mm, ara tabaka kalinhklari
ise en fazla 2,0 mm kalinliga sahip olmalidir. Kaplanmamis sartlarda en Ust tabakada, gevsek budak,
¢atlak ve yariklar gibi kusurlar bulunmamalidir.

— Yiizey kosullari: iskele gikmasi olarak kullanilan platformlar, kaymaya ve aginmaya direngli bir kaplamaya
sahip olmalidir.

8 Korozyon ve bozulmaya karsi koruma

8.1 Demir esasli metal mamuller
Demir esash metal mamuller, korozyondan asagida verilen siniflara uygun sekilde korunmalidir:

Sinif  Korozyona kargi koruma
C1 EN ISO 12944 Boélim 1'den Bélum 8’e kadar uygun koruyucu boya
Cc2 Sicak daldirma galvaniz kaplamalar ve benzer yontemler

a) Ana bilesenler ( gikmalar, borular ve dikmeler gibi).
Kaplama kalinhigi : > 28 um(= 200g / m*)

b) Kuiguk bilesenler (baglanti pargalari , civata, somun, pul, pim gibi)
Ortalama kaplama kalinlig1 : >15um

C3 EN ISO 1461 T’ye uygun, sicak daldirma galvaniz kaplama
Kaplama kalinligi : >50um.

8.2 Aliminyum alasimlari

Aliminyum alagimlari, normal alanlardaki kullanimlarinda ytuzey korumasina ihtiya¢c duymaz. Deniz kiyilari,
kimyasal calismalar gibi elektrolitik etkinin olusabildigi yerlerdeki c¢evresel sartlara agik yapilar igin,
korozyondan koruma konusundaki bilgiler, ENV 1999-1-1’de verilmistir.

8.3 iskele tabliyeleri igin kontraplak
Kontraplaklar, yiuksek direngli degillerse, imalat sirasinda, uygun bir koruyucu ile ahsaba zarar veren
mantarlara (Basidiommyceten) karsi korunmalidir.

Kontraplak panellerinin kenarlari, kalici elastik bir yalitim malzemesi ile kaplanmalidir.

Bu yalitim malzemesi, buhar gecirimli olmalidir.
Ornegin; en kiigiik tabaka kalinigi > 30um olan akrilik-lateks tabakalar kullanilabilir.

9 Kaynaklama
Kaynaklama EN 729-1’e uygun olarak yapiimaldir.



ICS 91.220 TURK STANDARDI TS EN 12811-2/Aralik 2005

Ek A
(Bilgi igin)
Diger malzeme ve tasarim standardlarindan alinan bilgiler

Cizelge A1, Cizelge A.2, Cizelge A.3, Cizelge A.4, Cizelge A.5 ve Cizelge A.6'da, ilgili malzeme ve tasarim
standardlarinda verilen gerekler ve degerler verilmistir.

Cizelge A.1 — Celik : Boru ve i¢i bos kesitler icin anma degerleri

. Celik Akma dayanimi, R, Nihai cekme dayanimi, R,
ligili gelik anma N / mm? N / mm?2
standardi sinif Anma et kalinhgi t<16 mm Anma et kalinhgi t< 4 mm
EN39:2001 | S235 | 235 340-520
t<3 mm 3mm<{ <65 mm
S235 235 360 - 510 340 - 470
EN 10210-1:1994 S275 275 430 - 580 410 — 560
S355 355 510 - 680 490 - 630
t<3 mm 3mm<t{ <40 mm
S235 235 360 - 510 340 -470
EN 10219-1:1997 S275 275 430 - 580 410 — 560
5355 355 510 - 680 490 - 630
Not — Diger boru standardlari, EN 10296-1 ve EN 10297-1 ‘dir.

Cizelge A.2 — Celik — Profiller, levha ve serit mamuller igin anma degerleri

) Celik Akma dayanimi, R_,, Nihai cekme dayanimi, R,
ligili celik anma N / mm?2 N / mm?2
standardi sinfi Anma kalinligi < 3 mm Anma kalinligi < 3mm
EN 10025: 1993 S235 235 360
S275 275 430
S355 355 510
EN 10113-2: 1993 | S275N 275 390
S355N 355 490
S420N 420 520
S460N 460 550
EN 10147: 2000 | S 250 GD 250 330
(¢inko kapl) S 280 GD 280 360
S 320 GD 320 390
S 350 GD 350 420
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Cizelge A.3 — Aliminyum — Plakalar ve levhalar igin anma degerleri ( EN 485-2’den alinmistir)

iigili alagim imal Kalinhk, t % 0.2’lik Nihai En kiigiik
standardi asamasi mm kalici dayanim, uzama,
uzamaya f, A
karsilik N/ mm? %
lizerinde ‘e kadar gelen
akma
dayanimi
fo2
N / mm?
EN AW- 7020 T6, 0,4 12,5 280 350 7
T651
EN AW - 6082 T6, 0,4 6 260 310 6
T651, 6 12,5 255 300 9
T62
T6151 0,4 12,5 205 280 10
O 0,4 25,0 <85 150 14-16°
T4/T451 0,4 12,5 110 205 12-18°
T451 12,5 80,0 110 205 14-15°
EN AW- 6061 T42 0,4 80,0 95 205 12-18°
T6/T651/T62 0,4 12,5 240 290 6-10°
T651/T62 12,5 100,0 240 290 4-8°
EN AW- 5754 O/H111 0,2 100 80 190 12
EN AW- 5049 H24/H34 0,2 25 160 240 6
F 2,5 150,0 240
O/H111 0,2 150,0 100 240 11-16°
6,0 12,5 125 250 8
H112 12,5 40,0 105 240 9
40,0 80,0 100 240 12
H116 1,5 50,0 195 275 8-10°
EN AW- 5086 H12 0,2 40,0 200 275 3-7°
H14 0,2 25,0 240 300 2-3°
H16 0,2 4,0 270 325 1-2°
H18 0,2 3,0 290 345 1
H22/H32 0,2 40,0 185 275 5-10°
H24/H34 0,2 25,0 220 300 4-8°
H26/H36 0,2 4,0 250 325 2-3°
H116 1,5 40 215 305 8
EN AW- 5083 H24/H34 1,5 25 250 340 6
O/H111 0,2 50 125 275 11

® Uzama igin alinacak en kiiclk deger, kalinhga baglidir.

- Levha, serit ve tabaka mamuller igin degerler, ENV 1999-1-1 Cizelge 3.2.a’da verilmistir.

- Ekstrude gubuk, boru ve profiller ve ¢cekme borular i¢in degerler, ENV 1999-1-1 Cizelge 3.2,b’de verilmistir.
- Elektrikle kaynaklanmig borular i¢in degerler, ENV 1999-1-1 Cizelge 3.2.c’de verilmigtir.

- Dévme demir pargalar igin degerler, ENV 1999-1-1 Cizelge 3.2.d’de verilmistir.
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Cizelge A.4 — Aliminyum — Ekstrude boru ve profiller igin anma degerleri (EN 755-2 ‘den alinmistir.)

. . . Boyut t % 0.2’lik Nihai En kiigiik
llgili Uriin sekli Imal Et kalinhg: kalici dayanim, uzama,
alasim asamasi veya kalinlik uzamaya f,, A
standardi mm karsilik N / mm? %
gelen akma
dayanimi
fo2
N/ mm?
EN AW EP/ER/B, T6 t<15 280 350 10
7020 DT,ET
EP/O, EP/H, T5 t<5 230 270 8
EP/O, EP/H, T6 t<5 250 290 8
ET 5<t <15 260 310 10
ER/B T6 t<20 250 295 8
DT T6 t<5 255 310 8
ET, ER/B t<25 200 245 10
EN AW EP t<10 200 245 8
6063 10<t <5 180 225 8
EP T66 t<3 160 215 8
3<t <25 150 195 8
ET t<15 160 215 8
ET,EP,ER/B T6 t<15 140 170 8
DT t <20 160 215 12
EP/O T6 t<5 225 270 8
5<t<10 215 260 8
ENW 10<t <25 200 250 8
6005A EP/H t<5 215 255 8
5<t<15 200 250 8
ET,EP,ER/B H112 t<25 80 180 14
ET (0]
EN AW ET,EP,ER/B F,H112 t <20 110 270 12
5083 DT H12,H22,H32 t<10 200 280 6
Aciklamalar
EP - Ekstrude profiller EP/O - Ekstrude agik profiller
EP/H - Ekstrude bos profiller ET - Ekstrude boru
ER/B - Ekstrude yuvarlak ve dikdoértgen DT - Cekme boru

kesitli gubuk
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Gizelge A.5 — Taslyici ahsap — igne yaprakli ve kavak agacindan elde edilen ahsap igin EN 338’de verilen

dayanim siniflari ve karakteristik degerler

Dayanim sinifi C16 | C24 | cC30
Dayanim degerleri N/mm®
Egilme fo 16 24 30
Cekme Il o 10 14 18
Cekme L A 0,3 0,4 0,4
Basing Il foox 17 21 23
Basing L . 0 4,6 53 57
Kesme f, 1,8 2,5 3,0
Rijitlik degerleri N/mm”
Elastisite modull, ortalama deger Il Ey orarama 8000 11000 12000
Elastisite moduli I, E,os 5400 7400 8000
% 95 guven seviyesine tekabil eden deger '
Elastisite mod(illi L ,ortalama deger Egy ortatama 270 370 400
Kesme modiill, ortalama deger G, oiame 500 690 750
Kiitle yogunluklari kg/m®
Katle yogunlugu, ortalama deger 370 420 460

P, ortalama
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Cizelge A.6 — Yapistinimis tabakali ahsap — igne yaprakli agacgtan elde edilen ve en az 4 tabakadan
olusan yapistiriimis katmanh ahsap i¢in, EN 1194’te verilen dayanim siniflari ve karakteristik

degerler
Dayanim sinifi GL 24 GL 28 GL 32
cc | n ¢ [ ¢ | n
Dayanim degerleri N/mm°®
Egilme fo 24 28 32
Cekme Il £, o 14 16,5 16,5 19,5 19,5 22,5
Cekme L £, 90 0,35 0,4 0,4 0,45 0,45 0,5
Basing Il £, ox 21 24 24 26,5 26,5 29
Basing L fc,90k 2,4 2,7 2,7 3,0 3,0 3,3
Kesme £, 2,2 2,7 2,7 3,2 3,2 3,8
Rijitlik degerleri N/mm”
Elastisite modulU,ortalama deger Il Ey ortaiama
Elastisite moddli I, % 95 given | E
seviyesine tekabil eden deger '
Elastisite modill L ,ortalama degder | Egg oaama
Kesme moduilu,ortalama deger G, oioma
Kiitle yogunluklari kg/m®
Kutle yogunlugu, ortalama deger Poeama | 370 | 420 | 460 |
2 |ki farkli dayanim sinifina ait tabakalardan yapilmis birlesik yapistiriimis tabakali ahsap
b Ayni dayanim sinifina ait tabakalardan yapilmis homojen yapistiriimis tabakali ahsap
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Kaynaklar

EN 39: 2001 Loose steel tubes for tube and coupler scaffolds — Technical delivery conditions.
EN 287-1, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels (includes Amendment A1:1997.

EN 287-1, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys (includes
Amendment A1:1997)

EN I1SO 15607, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules
(1SO 15607 : 2003)

EN 386, Glued laminated timber — Performance requirements and minimum production requirements.

EN 408, Timber structures — Structural timber and glued laminated timber — Determination of some physical
and mechanical properties.

EN 485-2, Aluminium and aluminium alloys — Sheet, strip and plate — Part 2: Mechanical properties.
EN 719, Welding coordination — Tasks and responsibilities.

EN 729-2, Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 2: Comprenhensive
quality requirements.

EN 729-3, Quality requirements for welding — Fusion welding of metallic materials — Part 3: Standart quality
requirements

EN 755-2, Aluminium and aluminium alloys — Extruded rod/bar, tube and profiles — Part 2: Mechanical
properties.

EN 1179, Zinc and zinc alloys — Primary zinc.

EN 1193, Timber structures — Stuructural timber and glued laminated timber — Determination of shear
strength and mechanical properties perpendicular to the grain.

EN 1194, Timber structures — Glued laminated timber — Strength classes and determination of characterstic
values.

EN 1418, Welding personel — Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance weld
setters for fully mechanized and auotomatic welding of metallic materials.

EN 10025-2: 1990, Hot rolled products of non-alloy structural steels — Technical delivery conditions (includes
amendment A1:1993)

EN 10113-2: 1993, Hot-rolled products in weldable fine grain structural steels — Part 2: Delivery conditions
for normalized/normalized rolled steels.

EN 10147: 2000, Continiously hot-dip zinc coated structural steels strip and sheet — Technical delivery
conditions.

EN 10219-1: 1994, Hot finished structural hollow sections of non - alloy and fine grained structural steels —
Part 1: Technical delivery requirements.

EN 10219-1:1997, Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy fine grained steels — Part 1:
Technical delivery requirements.

EN 10242, Technical pipe fitting in malleable cast iron.
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EN 10296-1, Welded circular steel tubes for mechanical and general engineering purposes — Technical
delivery conditions — Part 1: Non-alloy and alloy steel tubes.

EN 10296-1, Welded circular steel tubes for mechanical and general engineering purposes — Technical
delivery conditions — Part 1: Non-alloy and alloy steel tubes.

EN 1990, Eurocode — Basis of structural design.
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